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1. GENERALITA’
11 Dati del cliente
Cliente: T.A.l. Tecnologie antincendio e idrauliche s.r.l.
Via Monte Fenera, 72/A
Indirizzo: 13018 Valduggia (VC)
Italy
1.2 Identificazione degli apparati e/o sottosistemi in prova (EUT)
EUT n° Cod|c.e Costruttore e modello .Datg di
accettazione ricezione
1 ACO16216/1 T.A.l componente in NBR di art. 405/406/408 18/07/2016

(cuneo gommato in NBR)

T.A.l componente in EPDM di art.
2 AC016216/2 405/406/300/301/406/200 18/07/2016

/ 12/07/2019
(cuneo gommato in EPDM)

T.A.l componente in AISI 304 di art. 500

3 AC016216/3 . g 18/07/2016
(cestello per filtro a “Y”)
4 AC016216/4 T.Al componer?te' in AISIl 316 di art. 108 18/07/2016
(valvola di ritegno tipo Wafer)
T.A.l componente in AISI 420 di art.
5 AC016216/5 405/406/408/300/301/107 jonente
(asta di manovra per saracinesca)
T.A.l componente in EN-GJS 500 di art.
6 AC016216/6 405/406/117/408/106P (corpi valvole) 18/07/2016
T.A.l componente in EN-GJS 400 di art.
7 AC016216/7 108/300/301 joTiente

(corpo valvola)

T.A.l componente in EN-GJL 250 di art.
8 AC016216/8 107/106/500/106/106TM/200 18/07/2016
(corpi valvola e giunto antivibrante)

T.A.l componente in Ottone EN 12164 (CW617N)
9 AC016216/9 di art. 405/406 18/07/2016
(premistoppa valvole)

1.3 Identificazione degli apparati ausiliari (AE)
L’EUT non richiede apparati ausiliari.

14 Campionamento

| risultati esposti nel presente Rapporto di Prova si riferiscono esclusivamente al campione sottoposto
a prova, prelevato dalla produzione dal Cliente stesso. L’'estensione dei risultati a tutta la produzione &
di competenza del costruttore/importatore.

2, SCOPO

Lo scopo delle prove e misure effettuate € quello di fornire al cliente indicazioni utili a valutare la
conformita dellEUT alle Norme di riferimento. Il piano di prova & stato richiesto dal Cliente.
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3. DOCUMENTI APPLICABILI
31 Norme e documenti di riferimento
Decreto Ministeriale n°174 Rggolamentolcpncgrngntle i mgtenah e gli oggetti che possono essere
utilizzati negli impianti fissi di captazione, trattamento, adduzione e
del 2004 C .
distribuzione delle acque destinate al consumo umano.

3.2 Applicabilita

Il piano di prova, a cura del Cliente, € quello mostrato nel paragrafo 5.1.2 del presente Rapporto di
Prova.

3.3 Definizioni e glossario dei termini

EUT: Apparato in prova (Equipment Under Test)
AE: Apparato ausiliario (Auxiliary Equipment)
PASS: In conformita con la norma di riferimento
FAIL: Non in conformita con la norma di riferimento

4, COMPETENZA TECNICA

| Tecnici incaricati al’esecuzione delle prove descritte nel presente Rapporto di Prova, sono stati abilitati
come previsto dal Sistema Qualita di Tecnolab del Lago Maggiore s.r.l.

5. PROVE EFFETTUATE
5.1 Generalita

5.1.1 Localita di prova

Le prove sono state effettuate presso il laboratorio Tecnolab del Lago Maggiore S.r.l., Via dell'Industria
20, 28924 Verbania Fondotoce (VB) ITALIA.

5.1.2 Elenco e risultati delle prove effettuate

Norma di Paragrafo . Risultato
Prova e . Rapporto di ]
riferimento di Prova
Prova

Determinazione su NBR D.M. 174 (2004) 5.2.1 PASS
Determinazione su EPDM D.M. 174 (2004) 5.2.2 PASS
Determinazione su AISI 304 D.M. 174 (2004) 5.2.3 PASS
Determinazione su AISI 316 D.M. 174 (2004) 5.2.4 PASS
Determinazione su AISI 420 D.M. 174 (2004) 5.2.5 PASS
Determinazione su ghisa sferoidale D.M. 174 (2004) 5926 PASS

GGG50 — EN-GJS 500

Determinazione su ghisa sferoidale
GGG50 — EN-GJS 500 D.M. 174 (2004) 5.2.7 PASS

rivestita con vernice epossidica
Determinazione su ghisa sferoidale
GGG40 - EN-GJS 400 D.M. 174 (2004) 5.2.8 PASS
rivestita con vernice epossidica
Determinazione su ghisa grigia
GG25 - EN-GJL 250 D.M. 174 (2004) 5.2.9 PASS
rivestita con vernice epossidica

Determinazione su ottone

EN 12164 (CW617N)

D.M. 174 (2004) 5.2.10 PASS
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5.1.3 Incertezza di misura

Le incertezze di misura dichiarate nel presente documento sono espresse come incertezza estesa
ottenuta moltiplicando I'incertezza tipo per il fattore di copertura K. Il Laboratorio ha un fattore di
copertura K pari a 2, corrispondente ad un livello di fiducia di circa il 95%.

5.2 Prove di migrazione globale e specifica
| campioni forniti al laboratorio sono stati analizzati nei loro singoli materiali.
Nei paragrafi di seguito, sono riportati i risultati relativi a ciascun materiale.
5.21 Determinazione della migrazione globale e specifica dei coloranti su NBR
Data di prova: | 20/07/2016 — 05/08/2016
Norme di | i \1 174 4l 2004
riferimento:
Materiale: | NBR — Acrilo-Nitrile-Butadiene
Condizioni di soluzmn.e: acqua c_1|st|llata
rova: tempo di contatto: 24 ore
P " | temperatura di contatto: 40°C
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Migrazione globale mg/kg 54 +0,5 50
trasmissione ottica non trasmissione ottica non
Migrazione specifica Trasmissione inferiore al 95% ) inferiore al 95%
dei coloranti ottica rispetto alla linea di rispetto alla linea di
base base
PASS
5.2.2 Determinazione della migrazione globale e specifica dei coloranti su EPDM

Data di prova: | 20/07/2016 — 05/08/2016 — 12/07/2019

_Normedi | 1y \\ 174 4o 2004
riferimento:

Materiale: | EPDM - Ethylene-Propylene Diene Monomer

soluzione: acqua distillata

Condizioni di tempo di contatto: 24 ore

prova: temperatura di contatto: 40°C
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Migrazione globale mg/kg 1,5 +0,2 50
trasmissione ottica non trasmissione ottica non
Migrazione specifica Trasmissione inferiore al 95% ) inferiore al 95%
dei coloranti ottica rispetto alla linea di rispetto alla linea di
base base

PASS
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5.2.3 Determinazione della migrazione globale e specifica di nichel, cromo e manganese su AlSI 304

Data di prova:

20/07/2016 — 05/08/2016

Norme di
riferimento: | - M- 174 del 2004
Materiale: | AISI 304

Condizioni di

soluzione: acqua distillata
tempo di contatto: 24 ore

prova: temperatura di contatto: 40°C
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Migrazione globale mg/kg 1,4 +0,5 50
Migrazione Ni ppm < 0,01 - 0,1
Migrazione Cr ppm < 0,01 - 0,1
Migrazione Mn ppm < 0,01 - 0,1
PASS

5.2.4 Determinazione della migrazione globale e specifica di nichel, cromo e manganese su AlSI 316

Data di prova:

20/07/2016 — 05/08/2016

Norme di |y \\ 174 461 2004
riferimento:
Materiale: | AISI 316

Condizioni di

soluzione: acqua distillata
tempo di contatto: 24 ore

prova: temperatura di contatto: 40°C
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Migrazione globale mg/kg 1,0 +0,1 50
Migrazione Ni ppm <0,01 - 0,1
Migrazione Cr ppm <0,01 - 0,1
Migrazione Mn ppm <0,01 - 0,1
PASS

5.2.5 Determinazione della migrazione globale e specifica di nichel, cromo e manganese su AlSI 420

Data di prova:

20/07/2016 — 05/08/2016 — 12/07/2019

_Normedi | iy \\ 174 4el 2004
riferimento:
Materiale: | AISI 420

Condizioni di

soluzione: acqua distillata
tempo di contatto: 24 ore

prova: temperatura di contatto: 40°C
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Migrazione globale mg/kg 1,0 +0,1 50
Migrazione Ni ppm <0,01 - 0,1
Migrazione Cr ppm <0,01 - 0,1
Migrazione Mn ppm <0,01 - 0,1

PASS
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5.2.6 Determinazione su ghisa sferoidale EN-GJS 500 (GGG50)
Data di prova: | 20/07/2016 — 05/08/2016
emvorme d1 | 1 . 174 del 2004
Materiale: | EN-GJS 500 (GGG50)
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Sb mg/kg <1 - -
As mg/kg <1 - -
Cd mg/kg <1 - -
Cr mg/kg <5 - -
Mo mg/kg <1 - -
Ni mg/kg <1 - -
Pb mg/kg <1 - -
PASS

5.2.7

Determinazione della migrazione globale e specifica di coloranti, antimonio, arsenico,

cadmio, cromo, molibdeno, nichel e piombo su ghisa sferoidale EN-GJS 500 (GGG50) rivestita con

vernice epossidica

Data di prova:

20/07/2016 — 05/08/2016

Normedi | 1\ 174 4el 2004
riferimento:
Materiale: | EN-GJS 500 (GGG50) rivestito con vernice epossidica

Condizioni di

soluzione: acqua distillata
tempo di contatto: 24 ore

prova: temperatura di contatto: 40°C
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Migrazione globale mg/kg 2,5 +0,3 50
trasmissione ottica non trasmissione ottica non
Migrazione specifica Trasmissione inferiore al 95% } inferiore al 95%
dei coloranti ottica rispetto alla linea di rispetto alla linea di
base base
Sb mg/kg <1 - -
As mg/kg <1 - -
Cd mg/kg <1 - -
Cr mg/kg <5 - -
Mo mg/kg <1 - -
Ni mg/kg <1 - -
Pb mg/kg <1 - -

PASS
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5.2.8 Determinazione della migrazione globale e specifica di coloranti, antimonio, arsenico,
cadmio, cromo, molibdeno, nichel e piombo su ghisa sferoidale EN-GJS 400 (GGG40) rivestita con

vernice epossidica

Data di prova:

20/07/2016 — 05/08/2016 — 12/07/2019

Normedi | 1y, 474 del 2004
riferimento:
Materiale: | EN-GJS 400 (GGG40) rivestito con vernice epossidica

Condizioni di

soluzione: acqua distillata
tempo di contatto: 24 ore

prova: temperatura di contatto: 40°C
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Migrazione globale mg/kg 4,2 +0,4 50
trasmissione ottica non trasmissione ottica non
Migrazione specifica Trasmissione inferiore al 95% } inferiore al 95% rispetto alla
dei coloranti ottica rispetto alla linea di l /o MSP
base inea di base
Sb mg/kg <1 - -
As mg/kg <1 - -
Cd mg/kg <1 - -
Cr mg/kg <5 - -
Mo mg/kg <1 - -
Ni mg/kg <1 - -
Pb mg/kg <1 - -
PASS

5.2.9 Determinazione della migrazione globale e specifica di coloranti, antimonio, arsenico,
cadmio, cromo, molibdeno, nichel e piombo su ghisa grigia GG25 (EN-GJL 250) rivestita con vernice

epossidica
Data di prova: | 20/07/2016 — 05/08/2016
Norme di | i \1 174 4l 2004
riferimento:
Materiale: | EN-GJL 250 (GG25) rivestito con vernice epossidica

Condizioni di

soluzione: acqua distillata
tempo di contatto: 24 ore

prova: temperatura di contatto: 40°C
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Migrazione globale mg/kg 54 +0,5 50
trasmissione ottica non trasmissione ottica non
Migrazione specifica Trasmissione inferiore al 95% ) inferiore al 95%
dei coloranti ottica rispetto alla linea di rispetto alla linea di
base base
Sb mg/kg <1 - -
As mg/kg <A1 - -
Cd mg/kg <A1 - -
Cr mg/kg <5 - -
Mo mg/kg <A1 - -
Ni mg/kg <A1 - -
Pb mg/kg <A1 - -

PASS
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5.2.10 Determinazione su ottone EN 12164 (CW617N)
Data di prova: | 20/07/2016 — 05/08/2016
Norme di
riferimento: D.M. 174 del 2004
Materiale: | EN 12164 (CW617N)
Parametro: Unita di misura Risultato Incertezza Limite
Sb mg/kg <1 - -
As mg/kg <1 - -
Cd mg/kg <1 - -
Ni mg/kg <1 - -
PASS
6. ALLEGATI

» Allegato 1: Modelli e materiali

» Allegato 2: Documento di conformita

» Allegato 3: Autodichiarazione del Costruttore

» Allegato 4: Certificato Bureau Veritas 1ISO 9001:2015
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ART 405 ART 406
Parte SARACINESCA IN GHISA SARACINESCA IN GHISA
SFEROIDALE PN 10 - 16 SFEROIDALE PN 16
CUNEO GOMMATO - CORPO PIATTO [CUNEO GOMMATO - CORPO OVALE
C°’p°él‘;:':§’°h'°’ Ghisa sferoidale EN-GJS-500 Ghisa sferoidale EN-GJS-500
Volantino . - . -
(ART 407) Ghisa grigia EN-GJL-250 Ghisa grigia EN-GJL-250
Rivestimento cuneo NBR / EPDM NBR / EPDM
Asta AISI 420 AIS| 420
Guarnizioni Gomma sintetica Gomma sintetica
Madrevite Ottone — EN 12164 (CW617N) Ottone — EN 12164 (CW617N)

Verniciatura Epossidica — RAL 5005

Epossidica — RAL 5005

Figura 1 - Art 405 - Art 406
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ART 107 - SARACINESCA IN GHISA
Parte GRIGIA PN 10 - TENUTA
METALLICA - CORPO PIATTO
Corpo, coperchio, . -
cuneo Ghisa grigia EN-GJL-250
Volantino Ghisa grigia EN-GJL-250
Albero AISI 420
Guarnizione Gomma sintetica
Madrevite Ottone
Sedi tenuta Ottone
Verniciatura

Epossidica / Polivinilica — RAL 5005

Figura 2 - Art 107
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Parte ART 408 - SARACINESCA IN GHISA SFEROIDALE PN 16 - CUNEO
GOMMATO — CORPO PIATTO CON INDICATORE DI APERTURA
Corpo, coperchio, Ghisa sferoidale EN-GJL-500
cuneo
Volantino Ghisa grigia EN-GJL-250
Albero AISI 420
Guarnizione Gomma sintetica
Madrevite Ottone
Indicatore apertura Alluminio
Verniciatura Epossidica — RAL 5005 Epossidica — RAL 3000

Figura 3 - Art 408
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ART 300
ART 301
Parte VALVOLA A FARFALLA TIPO VALVOLA A FARFALLA TIPO LUG
WAFER IN GHISA IN GHISA SFEROIDALE PN 16
SFEROIDALE PN 16
C°’p°é3:':§’°h'°’ Ghisa sferoidale EN-GJS-400 Ghisa sferoidale EN-GJS-400
Manicotto EPDM EPDM
Disco Ghisa sferoidale EN-GJS-400 Ghisa sferoidale EN-GJS-400
Asta AISI 420 AISI 420
Boccola PTFE PTFE
O-Ring NBR NBR
Leva / volantino Allurninio / Ghisa Alluminio / Ghisa
riduttore
Verniciatura Epossidica — RAL 5005 Epossidica — RAL 5005

Figura 4 - Art 300 — Art 301
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ART 106
VALVOLA DI RITEGNO

ART TM 106
VALVOLA DI RITEGNO

ART 106 P

VALVOLA DI RITEGNO A
Parte A BATTENTE IN GHISA 2?2;552?;&?_2:2? PALLA IN GHISA
PN 10 — 16 FLANGIATA FLANGIATA PN 16 SFEROIDALE PN 10 - 16
Corpo, Ghisa grigia Ghisa grigia Ghisa sferoidale
coperchio EN-GJL-250 EN-GJL-250 EN-GJS-500
Braccio Elastomero EPDM Ghisa grigia EN-GJL-250 -
Battente interamente
Battente rivestito in elastomero - -
EPDM
Disco NBR / EPDM Ghisa grigia EN-GJL-250 EPDM
Spina - Acciaio inossidabile 13% -
Tappo di scarico Inox - Ghisa sferoidale
PP EN-GJS-400
Anello tenuta - Ottone AlSI 316
Guarnizione ; EPDM AISI 304
tenuta su disco
Sfera di tenuta NBR / EPDM - Resina termoplastica

Rivestimento ) ) NBR

sfera

Tenuta corpo / Gomma EPDM Grafite NBR
coperchio

Verniciatura

Epossidica RAL 5005

Epossidica RAL 5005

Epossidica RAL 5005

Figura 5 - ART 106 - ART TM 106

Figura 6 - ART 106 P
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ART 108
Parte VALVOLA DI RITEGNO IN GHISA GRIGIA
PN 16 A DOPPIO BATTENTE
Corpo, coperchio Ghisa GG25
Dischi Ghisa sferoidale EN-GJS-400
Tenuta EPDM
Albero Acciaio inox
Molla

Acciaio inox

Verniciatura

Epossidica RAL 5005

Figura 7 - ART 108
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Parte ART 500 - FILTRO AY IN GHISA PN 10 -
16 FLANGIATO CON TAPPO DI SPURGO

Ghisa grigia EN-GJL-250

Corpo, coperchio

Viti Acciaio zincato
Cartuccia filtrante AISI 304
Tappo di spurgo Ottone

Guarnizione tra

. Grafite
corpo e coperchio
Verniciatura

Epossidica RAL 5005

Figura 8 - ART 500

Parte ART 200 GIUNTO ELASTICO IN ART 200 - GIUNTO ELASTICO IN
GOMMA FILETTATO F/F PN16 GOMMA FLANGIATO PN 10-16
Corpo NBR / EPDM NBR / EPDM
Estremia Filettato — Ghisa_grigia tipo malleabile Flangiata — Acciaio zincato
zincata
=,

Figura 9 - ART 200
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ART 117 - SFIATO IN GHISA SFEROIDALE
PN 16 - DOPPIO E SINGOLO
GALLEGGIANTE

Ghisa sferoidale EN-GJS 500

Parte

Corpo, coperchio

Rivestimento

sfera NBR / EPDM
(ABS)

Guarnizioni EPDM

Boccola, tappo

Viti

Ottone — EN 12164 (CW617N)
AIS| 304

Verniciatura

Epossidica RAL 5005

Figura 10 - ART 117
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WVerbania, 08/077201%

Prat. n. ATIWPRES/ME

VERIFICATION OF CONFORMITY DOCUMENT
DOCUMENTO DI VERIFICA DELLA CONFORMITA

msued by (emesso da: Tecndab del Lago Magglore a.r.l.

Customear: TAL Ie::nnl-:-gla anfincendlo @ ldraulichs 2.1l
Clisnse Wia Maonte Fenera, THA
1301 8 Valduggia (VC) ltaly

S&RT 405 - ART 406 — ART 407 — ART 107 - ART 108

Tostod Modela: ART 106P — ART 102 — ART 500 — ART 200 — ART 117
Madalli Pravati ART 40% — ART 300 — ART 301 — ART TM 108
Chacksd matariala: NER — EPDM - AIS| 304 — A181 318 — 2151 420 - EN-GJ 5 500
SiTe/RNI RN EN-GJS 400 - EN-EJL 250 - Erass — EN 12184 [CWETTH)
Manufscturar: T.AL Tecnologke antincendlo @ Idraullche .11,
Cosbrutbons: Wia Monbe Fenera, 72400

15018 Valduggia (WClkaly
Applicabls Standards: D.M. 174 del 2004

FMarme Applcabe:

Baszed on ihe examinaticn of Teat RepoTts Nb. RE025513, aftar

Tast Report Evaluation: | Manufacturer geclaration of squality of the materlals used for the
alatazions dei Rapparti di | diffarant arélcles and anter inepection of the different modals, In aate
Prosa 310612018 TECHOLAE del Lago Magglore .rl. declares that all the
checked models, ART 405 — ART 406 — ART 407 — ART 107 — &RT 108
ART 106P — &ART 105 — &RT 500 — ART 200 — &RT 117 - ART 408

ART 300 - ART 301 — ART TM 108 are In compllancs with abowe
Standarda.

Daps aver asamirata il Test Regart W™ RPOZ29519, doepo la dichiarazione da
parke del Produttors che | material wtilzzadi nsultana | medasimi par clascun
articoly & dops lispezions dei diferent modell, ©n data 31082016
TECHOLABR del Lago Maggicre S.r.l. dichiara che tuthi | modeli testati,

ART 405 - ART 406 - ART 407 - ART 107 - ART 106 - ART 106P

ART 108 - ART 500 - ART 200 - ART 117 - ART 408 — ART 300 - ART 301
ART TM 106 sona carfarmi alle mormative sopra riporade.

Drmummizzt Dausz Daez Verdhed by Arpreved b
Thaks Erresieins: Dicaimenibe Veralis Tesrmis Al ins
Aszzizramt Mengzer Head of Labarateay
DEmTi2o1a A plenie Resprmicdile (b Soliine Fesparvabile & Labandinr
Elduricra Ardrgd Badie Adfighale Jafars
..mm]:hn.ma-m:lnﬁurﬂlhcnmd_hm&:mm H:lillfl:l. i rgficrr omby i e rampic chockes' during
Thr 1= the prrinr et o s
MNoea- mhw:mmhm:dhu:wmmvlnmmm ﬂ'l.lnl:u. ai oo ol =
d L & pucrio & o 'ttere ey £ rerpemskelied ded Cane AL

Taonolasb dl Lago Magglore Brl - Wia del Indusida, 70 - 28524 Verbanla Fondotoo [WB) - Eala
Toel 0323 526614 - Fas: (323 SBE0 - wwaieonokaboraeme: = e-mallt nfosSienncdad rome
Canfiale sockee: € 110.000,00 - F WAL & CF. 02012910038
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T.A.L
tecnologie

Tecnologie Antincendio Idrauliche S.r.l

Via Monte Fenera, 72/A - 13018 Valduggia (VC)
Tel 0163 —48257  Fax 0163 — 438442
E-MAIL: info(@taitecnologie. it

SITO-INTERNET: www taitecnologie.it

Dichiariamo che le valvole che noi forniamo sono costruite con componenti che sono stati

sottoposti a specifici test dal laboratorio Tecnolab S.r.l. di Verbania, al fine di validarne ["'uso
con I'acqua potabile (D.M. 174 — 2004)

Il nostro sistema qualitd ISO 9001 certificato da Bureau Veritas secondo [SO 9001 garantisce,
grazie ai controlli sui fornitori e ai controlli in produzione, che i materiali utilizzati siano
esclusivamente quelli che abbiamo testato.

N.B. TUTTI I NOSTRI PRODOTTI SONO MARCATI “AB".

T.A.L. Tecnologie Antincendio e Idrauliche S.r.1.

L'Amminisfiadtore Delegato
GALLETT! dote. Paolo

= é@%éf}",:—“__ .
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BUREAU VERITAS

Certification

T.Al. S.R.L
TECNOLOGIE ANTINCENDIO E IDRAULICHE

Sede Legale e Operativa:
Via Monte Fenera, 72/A - 13018 VALDUGGIA (VC)

Bureau Veritas ltalia spa certifica che il sistema di gestione
dell'organizzazione sopra indicata é stato valutato e giudicato conforme
al requisiti della norma di sistema di gestiona seguente

Norma

ISO 9001:2015

Campe di applicazione

Commercializzazione di prodotti destinati al settore idraulico, per
acquedottistica e per I'antincendio.

Seltore/i EA di attivita 29
Data d'inizio del presente ciclo di certificazione: 04 febbraio 2018

Soggetto al continuo & soddisfacente mantenimento del sistema di
gestione quasto certificato & valide fino al: 27 febbraio 2021

Dala della certificazione originale: 01 marzo 2012

Certificato No. IT242776 Rew. N.1 del 04 febbraio 2018

@mue&tf@a@@

CARMELA DE FEQ- Technical Committae Coordinator

iz del organisma of crmificarione:

ACCREDIA

Goreay Venilzs Taha Spd Vighs Manza, 347 - 50756 Mifana, fals

Wkaricr chianmenti sul campo di applicazione di guesto cerfficabo @ sl aquaili SppliEabil | wog eeoew Sal W oo
oeda narma del sisiema di gestione possons essane cllenull consuliando lerganizzazone. 1= HE 0360

Per comrolare L valdld di quesls corlilicale censutiara 1 silc B imomr e s
Tt v Brureavan s, (Vceificale et )

Feneare dogh Arzond o P Foonamrients ER 0 185
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